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MOJAEPHUM3AIINJA AYTOMATCKOI IIOCTPOJEIBA 3A JIEOJOPU3SALINITY YJbA Y
OABPULIUA TUJAMAHT

MODERNIZATION OF THE AUTOMATIC OIL DEODORIZATION PLANT IN THE
DIJAMANT FACTORY

Munom Panosuh, @axyrmem mexnuuxux nayka, Hosu Cao

Oo6aact - MEXATPOHUKA

Kparak caapxkaj — V ogom pady awmanusupano je
aymomamcKko nocmpojerse 3a  0e000pusayujy yma y
okeupy ¢abpuxe Hujamanm. Caenedanu cy nocmojehu
Heodocmayu cucmemda, Ha OCHOBY KOjux je npeonodiceHa
Hosa xapoeepcka KoHQueypayuja, Koja ykmwyuyje Siemens
PLC 1500 u HMI touch panel. Ypahen je noeu copmeep y
paseojuom okpyosicervy TIA Portal vl7, kao u nomnyHo
Hosa eusyanuzayuja cucmema 3a HMI ypehaj, koja
omoeyhasa onepamepuma  HENOCPEOHO  YNPABLAIbE
cucmemom Oupekmuo u3 eusyamuzayuje. Luw oge
suzyanuzayuje je oa s3amujeHu nocmojefiy CUHORMUYKY
mabny. Ceu enemenmu cy OemamHO MeCMUPAHU U
nywmenu y pao, HaKoH uez2a Cy usgedeHu 00208apajyhu
3AK/bYYYU HA OCHOBY pe3yimama mecmuparoed.

Kibyune peun: oOeodopusayuja, PLC, suzyanusayuja,
HMI ypehaj, TIA Portal vi7

Abstract — This paper analyzes the automatic oil
deodorization plant within the Dijamant factory. The
existing system deficiencies were identified, based on
which a new hardware configuration was proposed,
including the Siemens PLC 1500 and HMI touch panel. A
new software was developed in the TIA Portal v17
development environment, along with a completely new
system visualization for the HMI device, enabling
operators to directly control the system from the
visualization itself. The goal of this visualization is to
replace the existing synoptic panel. All elements were
thoroughly tested and put into operation, after which
appropriate conclusions were drawn based on the results.

Keywords: deodorization, PLC, visualization, HMI
device, TIA Portal v17

1. YBOJ

AyToMaTH30BaHa WHIYCTpPHja TMpeICTaBba jeAaH Ol
Haj3HA4YajHUjUX KOpaKa y CaBPEMEHOM MWHJIyCTPHjCKOM
pasBojy, ¢ 003UpOM Ha HEHY CIOCOOHOCT Ja 3HA4ajHO
mo0oJbra  epUKaCHOCT, MPEHU3HOCT W  CHUTYPHOCT
MIPOU3BOHUX Tpolieca. Pa3Boj TeXHOJIOTHja ayTOMATCKOT
ynpaBjpamba omMoryhaBa oONTHMH3AIMjy W KOHTPOIY
CIIOKEHHUX  CHCTeMa, IITO PE3YJNTHpPa CMambemheM
TPOIIKOBa U MoBehameM MPOAYKTUBHOCTH. Y KOHTEKCTY

HAIIOMEHA:
Osgaj pax npoucTeKao je U3 MacTep pajga YijH MEHTOP
je 6mo np Jlacuo Tapjan, Banp. npod.
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MPOIIECHE HMHAYCTPHje, KOja YKIJbydyje CEKTOpE MOIyT
IOCTpPOjerha 3a Ie0IOpU3AIIH]jy, IPUKA3aHOT y OBOM pany,

OBE TEXHOJOTHje Cy OX M3y3eTHE  Ba)KHOCTH.
AyTOMaTH30BaHU CHUCTEMH JIOTIPHHOCE IOOOJbIIAY
KBaJlUT€Ta IPOW3BOAA, TOBehamky CUTYpHOCTH H

CMamely OlepaTuBHUX TpolukoBa. OHM omoryhasajy
HPELU3HO YIPaBJbambe U HaAINIelamhe CI0KEeHUX IpoLeca,
LITO je KJbYYHO 3a OJP)KaBambe JOCJbEIHOCTH U BUCOKHX
CTaHIapJa KBaJMTETA y MPOU3BOABH.

OBaj mpojekaT je 3acCHOBaH Ha KeJbH na ce mocrtojehe
ayTOMAaTH30BaHO IOCTPOjele 3a JEONOpU3aLHjy Yiba
MonepHusyje. uip je Omo ma ce m3abepe caBpeMeHHja
XapaBepcKa CTPYKTypa, koja je yxpyunsaia PLC u HMI
ypehaj. Takolje, pa3BujeH je HOBH moOOJbIIAHU CODTBED,
Kao W Bu3yanu3zanuja cucrema. OBUM HOBHM IPHCTYIIOM
oMoryheHo je JiaKiie Haarjieambe CUCTeMa U YIPaBJbambe
MpOIECOM, INTO y  BEIUKO] Mjepud  JOMPHUHOCU
eukacHujeM (QyHKIHOHKCAY ITOCTPO]jCHha.

2. ITPOLEC JEOJOPU3AIIMJE

Heonopusanuja je jenan o] KJby4HUX Ipoleca y mpepanu
yJba M MAaCTH, YMjH je LIb YKIamame HEKEIbCHUX
MHpHCa, YKyca M HCIapJbHBHX CYNCTAHIM KOje MOTY
yTHLATH HA KBAJIUTET GUHAIHOT npousBosa. OBaj mporec
je BeoMa BakaH y MpexpaMOeHOj HHIYCTPHjH, HAPOUUTO Y
MPOU3BOIHH OMIbHHX yIba [1].

OcrosHu npuryunu 0eodopusayuje

Jeonmopusanyja je mpouec AecTujalyje MpPU BUCOKUM
TeMIiepaTypama u 1oJ BakyymMoM. TOKOM OBOT mpolieca,
UCTiapJpiBE MaTepHje Koje y3pOKYyjy HexesbeHe MHpHCE,
Ka0 MTO Cy cJI00OJHE MacHe KHUCEIHMHE, IMEePOKCUIH,
aNeXuId W KEeTOHH, YKIambajy ce M3 yJea. Ymorpeba
BHCOKHMX TeMIlepaTypa omoryhaBa wHCIapaBame OBHX
jenumeba, 10K BaKyyM MOMaKe y CMabeby TeMIepaType
Ha KOjoj ce OHE HCIIapaBajy, YnMe ce cMamyje MoryhHoct
OKCHJIALMje U ierpasaluje caMor yJiba.

Dasze npoyeca
[pouec neonopusanyje ce 0/BUja y HEKOJIMKO (asa:

1.IIperxoaHo 3arpujaBame y/ba — YJbe Ce€ 3arpujana J0
ONTUMAJIHE TEMIIepaType 3a Je0JI0pu3alrjy, OOMIHO
mmehy 180°C u 260°C, y 3aBUCHOCTH O]l BpPCTE yJba U
3axTjeBa mporieca.

2. Ilpumjena Bakyyma — Kako ©Ou ce omoryhmio
UClapaBakbe HEKEbCHHX  jCAUCHA IPH  HIKHM
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TeMIepaTypama M cMmammia MoryhHocT okcupaunuje, y
JIE0JOPHU3aTOPy C€ OJpXKaBa HU3AK NPUTHUCAK.

3.IIpoTtok wWHEPTHOT raca Yecto ce TOKOM
JIe0I0pHU3alrje KOPUCTH WHEPTHH rac (Hajuemhie BomeHa
napa) Kako OM ce OJaKIIajo HClapaBame HCIapJbUBHX
JeIMCHha U (b UXOBO YKIIAKHAKE U3 YIba.

4 Xnahemwe yba — HakoH mTO Cy MCIapJbHBa jeIUEHCHA
YKJIOCHA, YJbE C€ XJIaIl Kako OM ce CTaOWIH30Bajo H
HPUIIPEMUIIO 32 Jajby 00pamy WM aKOBambe.

Baoicrocm konmpone napamemapa

TokoMm mporeca aeomopu3alije, KJbYIHO je OapKaBaTh
NpenU3Hy KOHTPONIy TeMIlepaType, BpeMeHa 3aapKaBama
yjba y [EONOpU3aTOpy, Kao M MNPUTHCKA M IPOTOKA
MHEpTHOT Taca. llorpemiHa mojeliaBamba MOTY JOBECTH
O0 TyOWTKa KBalUTeTa Yjba, Kao IITO CYy HEXEeJbeHa
npoMjeHa 0Ooje, TyOMTaK XpaHJBMBHX MarepHja (OCeOHO
Toko(epora W JPYrHMX aHTHOKCHJAaHaTa), WIH 4Yak
CTBapame HOBHUX HEXKEJbEHHUX jJSAUHCHA.

VYrpaBo 300r BeJIHKE OCjETJFMBOCTH OBOT IIpoOLeca,
JIE0JOpH3aInja ce cMaTpa jeTHOM O]l HajKOMIDICKCHHU)jUX
¢daza y mpomBommu OwkHHX yiea. Omnrosapajyhe
NOCTaBKe M TNpelU3Ha KOHTpOJNa Ilapamerapa MOTY
3HAYajHO YTULATH HA (QUHATHY KBAJIUTET POU3BOJA.

2.1. Ilpouec neogopusauuje y padpuuu Aujamant

Y MOAepHUM MOCTPOjEHHMA, Y KOja Claja M MOCTPOjeHe
3a Jeofopuzandjy yiba y ¢abpunu JlujamaHt, mporec
JICOJIOpHU3allije je Y BEJIMKOj MjepH ayTOMAaTH30BaH U
KOHTpOJIMCaH moMohy HampeIHHX CHCTeMa 3a Ham3op U
ynpaBbatbe. Omeparepu MOTy OpPATHTH  KJby4YHE
napaMmeTpe mpoileca y peajqHoM BpEeMEeHy, Kao MITO Cy
TEMIIEpaTypa, MPUTHCAK, HUBO WHEPTHOI raca M JpYIH.
OBa ayromaru3zanuja omoryhaBa euKacHHUje yIpaBibambe
NpOIIECOM W OCHUTypaBa KOH3UCTEHTAaH  KBAJIUTET
(bHHAIHOT TPOU3BO/IA.

Y OKBHpY INOCTpOjema IOCTOje TPU KapaKTEPUCTHYHA
mporeca koja he OuTH wW3IOKeHa y HAcTaBKy. IIpBu je
npoyec deodopusayuje, KOju NPeIICTaBIba OCHOBHU KOPaK
y o0paay yjba ¥ HEroBoj MPUIPEMH 33 KOHAYHY
ynorpeby. Jlpyru BaxkaH IpoLEC je npomjena cuposune,
KOjH ce NpuMjemyje Kaja y CHCTeM ylia3h HOBa BpCTa
CHPOBHMHE, a IPETXOJHAa CHpPOBHHA ce moBiadd. OBaj
IpoLec je KJby4aH 3a OJAp)KaBawkbe KOHTHHYUTETa pana
NOCTpOjeha U CIpeyYaBakbe KOHTAMUHALMjE Pa3THYUTHX
Bpcta yJeka. Tpehm mpomec je Opewasicca, ¥oju ce
npuMjemyje Kaja je cBa yjla3Ha CHpOBHHA oOpaleHa mim
KaJa je moTpeOHO W3BPHIMTH pPEeMOHT cuctema. OBaj
KOpaK je Ba)kaH 3a MPaXbemhe CHCTeMa W IPUIpEMY
IIOCTPOjeHha 32 HOBH LIMKITYC pajia Wi OJpKaBambe.

3. XAPJIBEPCKA KOHOUT'YPAIIUJA CUCTEMA
HNPUJE MOJAEPHU3AIINJE

Crapa xapaBepcka koH(purypamuja oOyxBarana je
Siemens S5 PLC, xoju je mo3HaT 1o CBOjOj MOY3JaHOCTH
n poOYyCHOCTH y HHIYCTpHjcKOj ayroMaTtu3anuju. OBaj
PLC je Omo 3HauajaH 3a CBOje BpHjeMe 300T CBOje
CHOCOOHOCTH Ja YINpaBiba CIOXEHHUM HpolecuMa H
MHTETPHIIE pa3He cucreMe. Y CHUCTEMY Cy IIOCTOjaln
JorepH 3a IIPUKa3UBamke BPHUjEHOCTH TeMIEpaTypa
oaroBapajyhux aujeroBa CUCTEMa, BaKyymMa M HHBOA
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HAIMYBCHOCTH pe3epBoapa M eTaxa, ITo je oMoryhasano
npeuusHo mpahewme CTama y MocTpojemy. Takobe,
MOCTOjalld Cy ¥ 3aceOHHM pPErynatopu 3a peryiaiujy
TeMIlepaTypa ¥ HHBOA y CHCTEMY, KOjU ¢y oMoryhaBanu
TayHO YIPaBJbahe U OpKABaAE MOTPEOHUX Mapamerapa.
Wsrnex crape xoHGUTYpalyje je npukazaH Ha CIAIH 1.

3a npouecHo Bpujeme kopuirheH je Unitronics M-90
TajMep, Koju je 00e30mjenno Tpemu3sHO Mjepeme U
KOHTPOJY BpeMeHa mporeca. Y crapoj KOHQUTYpaIuju
HUje OWila IpUCYTHA WHTEpaKTHBHA BU3yanmu3ammja, Beh
je cHcTeM IocjejoBa0 caMO CHHONTHYKY Taliy, Koja je
NpHUKa3aHa Ha CIULH 2.

Camka 2. Uz2ned cunonmuuxe mabne

4. XAPJIBEPCKA KOHOUT'YPALIMJA CUCTEMA
MNOCJIMJE MOJAEPHU3AIIMJE

VY okBHpY HOBE xapjBepcKe KOH(DUTrypamuje cucTema, 3a
nporpamMaOITHY JJOTHYKK KOHTpoJiep n3abpaH je Siemens
PLC 1513-1 PN, koju mpumama S7-1500 cepuju
kourposiepa [2]. OBaj PLC je uzyserHo noysnan u mohan
ypehaj, nusajHupaH 3a HampenHe ayTOMaTcKe CHCTeMe.
PLC 1513-1 PN wuma BHCOKY NpOLECOPCKY CHary,
monpmKy 3a PROFINET kxomyHukanujy, u Beoma Op3y
o0pajy mojaraka, MITO T'a YMHH WACATHUM 32 CIOXEHE
HHAYCTPHjCKe arummkanuje. 300r OBHX mepdopMaHCH
omoryheHo je ma ce m3bale perynatopu Kao W TajMep,
KOju Cy paHHje Ounm KOopHIINeHH Yy CHCTEMY, a FbHXOBE
(hYHKIIMOHAITHOCTHU KOje Cy 00aBJbajy JIe C€ HHTETPUIILY Y
HOBOM TporpamckoM koay osor PLC-a. Ilopen PLC-a, y
HOBY KoH(purypauujy je wuzabpaHo Hamajame 25W
24VDC 3a Hamajame KOMIIOHEHTH KOje Cy IopellaHe Ha



mmHM, kao mro cy PLC u oaromapajyhe ananorse u
JUTUTAIHE KapTHUIE 32 NPUKYIUbambe U 00paay rmojaraka
ca CeH30pa U aKTopa:

- Tpu kapTHLle TUTHTATHUX yJasa, cBaka ca 1o 32 ynasa,
mrTo oMoryhaBa MOBE3UBAWmE BEJIUKOT Opoja TUTUTATHUX
CeH30pa M MpeKHaya.

- Iler kapTuna nUruTamHMX W3Nasa, Takohe cBaka ca 110
32 m3na3a, omoryhasajyhu KOHTpoIy OpOjHIX H3BPITHUX
ypehaja kao mWTO Cy eNeKTPOMAarHeTHN BEHTHIIH, PEIICjH ’
MyMIIe.

- JIBuje KapTHIle aHAJOTHUX yja3a ca Mo § ymaza Ha
CBaKoj, Te jeJHa KapTULA aHAJIOTHUX yja3a ca 4 yiasa,

omoryhaBajyhu moBesuBame ypehaja koju mamy
aHaJOTHE CHUTHaJle, TMONMyT COHAM M  MjepHHUX
WHCTpyMEHATa.

- JemHa kapTHIla aHANIOTHMX HW3J7a3a ca § mH3iasa,
omoryhaBajyhu koutpony ypehaja koju paze Ha OCHOBY
aHAJOTHUX CHIHAJNA, Kao IITO Cy MPOMOPIHMOHAIHU
BEHTHUIIH.
N PTG I O S
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Cauka 3. Uzeneo xongueypayuje PLC cucmema

Takole, uzabpan je 1 HMI TP1500 Comfort Touch Panel,
KOju TIpe/icTaBJba Bpiao MohaH ypehaj 3a BH3yanu3anujy u
yropasibatbe mporecuma [3]. OBaj maHen uMa ekpaH
OCjeTJbUB Ha JIOJMP BEJIMYMHE MNETHAECT WHYA, BHCOKY
Pe30yLHjy W TOAPIIKY 3a HAMPEIHE BU3YaTU3aIlH]CKe
¢yuknuje. Ilocjenyje mohan mpouecop koju omoryhasa
Op3y u edukacHy oOpaay rpaduke, kao 1 uHTEpdEjCc Koju
NoJIp)kaBa BHUIIE NMPOTOKOJa KoMmyHukauuje. OBaj HMI
ypehaj 3HauajHO onakmiaBa omeparepuMma mpaheme u
yIIpaBJbambe CUCTEMOM AUPEKTHO ca expaHa. M3rneq HMI
ypehaja je mpukaszan Ha ciuny 4.

Cumka 4. Uszeneo HMI Comfort Touch Panel-a

Busyanuzanuja 1jenokynmHOr mpoleca je y MOTIYHOCTH
n3pahena Ha HMI ypebhajy, Tako na cy cBu norepw,
KOHTpPOJIEpH M TajMEepH M3 CTapor cucremMa H30aueHH,

LITO je IMOjeAHOCTaBMIO KOH(QUIYpalHjy W OJApKaBame
cucTema.

5. PLC ITPOI'PAM

3a u3pajay OBOT IPOjeKTa OJUTYUCHO je aa ce kopuctu TIA
Portal v17 pa3BojHO OKpyXeme NMpHKa3aHO Ha CIUIH 5.
TIA Portal (Totally Integrated Automation Portal) v17
IpeacTaBiba MONHO Pa3BOjHO OKPYXKeme Koje omoryhasa
HHXElepuMa  Ja  TPOjeKTyjy, TporpaMupajy H
BH3YaIIN3yjy ayTOMaTH30BaHE CHCTEME Y MHAYCTPHjH Ha
JEIMHCTBEHOM M MHTETPHUCAHOM HHTEepQEjCy.

[ERCEE

Cauka 5. Uzeneo TIA Portal v17 passojroe okpyicerva

IIporpam je ypahen y mnporpamckom jesuky Ladder
Diagram (LAD), mo3HaToMm 1o CBOjOj jeJHOCTABHOCTH U
npuMjeHd peneje soruke. OBaj je3WK je MOrojgaH 3a
KOPHCHHKE KOjH Cy YIO3HATH Ca  KIACHYHUM
CJICKTPUYHUM IIE€EMaMa " peHejHI/IM CKJIOIIOBHMMA, 4YHUMC
oMmoryhaBa  jeQHOCTaBHY  BH3yalu3alMjy  mpolieca
yrpasibama. [Iporpam je CTpyKTypUpaH Kpo3 nym-Kopax
oujacpam (Step Sequence Diagram), koju omoryhasa
nperiaeqHocT W edukacHo mpaheme mporeca  Kpo3
nojeanHayHe kopake. OBO je 0f1 BeJIMKe BAXXHOCTH jep ce
y CHCTEMY YIpaBjhba pPajJOM MyMIH U BEHTUIIA YHjU je
penociujen  yK/bYyYHBama/UCK/bydydBakha Yy  CIy4ajy
OyMIIH W OTBapama/3aTBapama y Cily4yajy BEHTHIIA
npecynaH (akTop y TPaBHUIHOM KPETamy W (UHATHOM
KBAIUTETy CHPOBHHA KOje Tpojia3e Kpo3 TPOIIeC
Jieoiopu3anyje.

6. BU3YAJIN3ALIUJA CUCTEMA

Busyanuszanuja cucrtemMa je KJby4aH IHO MOJICPHHX
ayTOMAaTH30BaHHUX Mpolleca Koju oMoryhasa oneparepuma
Ja Ha jeJHOCTABaH W HMHTYMTHBAaH HAuYWH YIPaBJbajy U
mpare pajg cucTeMa |y peamHoM BpemeHy. OmHa
npencraBsba rpadUuKy IPHKa3 CBUX OMTHUX MapaMerapa
npoueca, ykbydyjyhu crame HyMIlH, BEHTWIIA, HUBOA
CHpPOBHHA, TEMIIEpAaType H  JAPYIMX  KPUTUYHHUX
BPHjETHOCTH, YMME OIepaTrepu I00Hjajy jaCHy CIIHKY O
TOME Kako cucTeM (hyHKITMOHHIIIE.

VY cTtapoMm cuctemy, BUsyanu3alpja HUje II0CTOjasa, IITO
j€ 3HadajHO oTexaBayo panx omneparepa. OHU cy OWIU
MPUMOpaHK Jia PydYyHO OJJia3e Ha JIMIE MjecTa, oJBphy
BEHTW]IE, YKJbydyjy INyMmIie u 00aBjpajy CBE ocTaie
ornepanyje GpU3NYKH, ITO je 3aXTHjEBaAJIO BUILE BpeMeHa
n OWIo NOAJIOXKHUjEe JbYACKMM rpemkama. OcuMm Tora,
HHUje mocTojaa MoryhHOCT TpeHyTHOr mpahema CBHX
napamerapa cuctema, Beh caMo OHMX HajOMTHHjUX, Na Cy
Ce HEeKe CHTyallfje MOTJIe 3aHEMapUTH UIIH KACHO YOUHTH,
mTo je moBehaBango pu3UK O]l HEUCTIPABHOCTH Y CHCTEMY.
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Ca pa3BojeM HOBOI CHCTEMa, y OKBHPY Kojer je
kopumthen TIA Portal v17, Busyanusanuja je moceOHO
pa3BujeHa Kako Oum omoryhmiaa omeparepuMa Ja
JEIHOCTaBHO yImpaBibajy cucteMoMm mnyteM HMI touch
panel-a. Oaj Hanpenuu unrepdejc omoryhasa a ce cBa
moTpeOHa TMoneIaBaa M KOHTPOJE W3BpIIABajy ca
jemHoT MjecTa, 6e3 moTpede 3a GUINIKOM HHTEPBEHITH]OM
Ha Jumy Mjecta. Omeparep cama MOXe ca IIaHena
VKJBYYHTH WIH HUCKJBYYHTH IIyMIle, OTBapaTH WX
3aTBapaTH BEHTHWJIC jEJHOCTABHHM IOIUPOM Ha KEJbCHH
€JIeMEeHT KOji OTBapa HOBH IIPO30p ca oaromapajyhmm
TacTepuMa M JaMIHlama Koje MpelCTaBibajy HHAUKATOpe
CTama CEH30pa Ha BEHTHIMMa WIM Iymnama. Taxobe,
Moryhe je ympaBibatTh W pedepeHTHHM BeIWYMHAMA
perynaropa myrem HMI ypehaja, xkao u mparutu cBe
IJIaBHE NapaMeTpe CHUCTeMa IOMyT TeMIlepaType, HUBoa
TEYHOCTH ¥ IPUTHCKA Y PEaTHOM BPEMEHY.

[ | e
POSTROJENIE ZADEODGRIIACIJU =

i
e

Cauka 6. HMI eusyanuzayuja — npuxaz cucmema

OcuMm npahewa cucrema, Busyanusanuja omoryhaBa u
yHanpujen pAeduHHCaHE anapMe KOju oreparepuma
CHTHAIM3MPAjy MOTEHLHjAHEe TpoliemMe y cuctemy. Y
clly4ajy OMIIO KakBe HENMpPaBHJIHOCTH, allapM C€ OAMax
aKTHUBHUpA, YMME OllepaTepu no0ujajy MoryhHOCT ma 6p30
HHTEPBCHHUIITY W CcHpHjede O30WbHHjE KBAapOBE WA
3actoje y npouecy. OBaj cucTeM ajapMupama 1 npahema
mpoIieca je 3HayajaH Halpeaak y OJHOCY Ha CTapu HAYHMH

pama, jep omoryhaBa TIPOAKTHBHO YIPaBJbaAlEe WU
OopKaBamk€ CUCTEMA.

TR 501 PR 501 | LI 501 |
| Ulazsirovamast [+000.0|°C || NIVOIETAZE|  VAKUUM
i Temp. I etaze[+000.0][ +000.0]°C |000 OJ |000 0|

Temperatura II etaze |+000.0|°C Lo e
__ . R o % 5 mbar
Temperatura III etaze | +000.0|°C
Temperatura V etae [+000.0]°C LIC 501 [ LIs501 |
i| Temperatura kotla +000.0|°C NIVO IV ETAZE|||| VREME

TIC 502 | :

Hladnjak masnih kiselina | +000.0 | °C s
d TIC 503 Sl
i| Finalni hladnjak +000.0°C .
i Finalni hladnja i 503 e cooL

Cauka 6. HMI eusyanuzayuja — napamempu cucmema
7. NYIWITABE Y PAJl U TECTUPAIBE

Tectupame u mMymTame y paj U3BPILICHO j€ TaKO IITO ce
IIPBO TECTHPAO CBAaKM BEHTHJI M CEH30p IOjeInHAvHO
Kako OM ce yTBpIMJIO /1a JIM Cy MEXaHWYKH UCIIPABHU U J1a
M ceH3opuka QyHKnuoHuIe. CBaku CEH30p je UCIUTaH
Jla JI1 TIPaBUIIHO OYMTaBa BPHjEAHOCTH, a 3aTHM C€ IPEKO
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BU3yaIM3allyje NMPaTHIO Ja JIM Ce OYHMTaBama Ioaynapajy
ca npukazom Ha HMI ypehajy. Ilopen tora, Tectupano je
U yIIpaBjbamke U3 BU3yalu3aluje, Kako OM ce OCUTypalo
Ja CcBaka KOMaHJa WCIpaBHO (QyHKUHMOHHUIIE. Y
clly4ajeBUMa rjje je yTBpheHo /a MojeiMH eJIeMEHTH He
pame kako Tpeba, OHH Cy 3aMHjeH-€HH HOBHUM. HakoH
NOjeqMHAYHUX TECTOBA, NPENUIO0 Cce Ha TeCTUpame
ayTOMATCKOT pexxuMa paja. Y oBOM Iporuecy Kopuurhena
j€ CHpOBHHA KOja CIyXH 3a YHINNEHe CHCTeMa ITHjeBH U
pe3epBoapa HakOH peMoHTa. TokoMm oBor Tecra ypalheHe
Cy MHUHHMajJHEe KOpeKumuje y coTBepy Kako Om ce
ocUrypalo Ja cBe (YHKUHOHMIIE Yy CKIagy cC
ouekuBamuMa. Ha kpajy, kaza je pouuia CHpOBHHA
HaMUjembEHa 3a IPOM3BOJbY, TECTUPAE je MOoKa3alIo Ja
je uuTaB CHUCTEM 3a JAeOJOpH3alHjy y MOTIIyHOCTH
(dyHKIOHAIaH.

8. 3BAK/bYYAK

MonepHu3anmja TIOCTpOjela 3a  EOJOpH3alHjy Y
¢abpunu [ujamMaHT HOHHjeNa je 3Ha4YajHa yHampelhema,
Kako y TMOriely TEXHOJOWKOr Tmpoleca, Tako H Yy
OIIEPAaTHBHOM YIpaBjbamy. YBOl)CHEM HOBE XapABEpCKe
koHpuryparnuje Ha 6asm Siemens PLC-a 1513-1 PN u
HMI TP1500 Comfort Touch Panel-a, omoryheno je
mpeuusHuje U e(UKACHHje YIIPaBJbAIbEe IPOIIECOM.
Busyanuzanuja je 3aMujeHusIa cTapy HAuWH yNpaBJbamba,
TE je paj omepaTepa 3HA4ajHO OJAKIIAH. YMjEeCTO PydHOT
yIpaBJbarkba BEHTWINMA ¥ IyMIlama ca JIMIa MjecTa, cazia
je oMmoryheHo jeqHOCTaBHO M MHTYWUTHBHO YIIPaBJbame
mupektHo ca HMI ekpana, mTo je mompunmjeno Behoj
NPOIYKTHBHOCTH M CMamelhy MOryhHOCTH rperaka.
Takobhe, cBU perynatopu M TajMep Cy HHTCTPHCAHH Yy
jemHy KOMIIAKTHY LjeJHMHy, a YIpaBJbalkbe HHXOBUM
pedepeHTHM BpHjemHOCTHMA je U3y3e3HO Jako. OBa
MOJEpHH3alMja je pe3ynTupayia MoOoJbIIakEeM YKYITHE
ebpukacHOCTH W (PIEKCHOMIHOCTH  Tporeca, Te
JIONpUHMjena yHanpelewy kBanuTera paja.
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Kparka Onorpaduja:

Mmusnom PagoBuh poler je 1999.romune y
Coxory,bocHa n Xeprerosuna. JJumioMcKu
pan moa HasuBoM ,JIpuMmeHa KoHIeNTa
JMHeapu3alyje 10 MOBPaTHOj CHpe3H Y
poboruim* Ha PakyITeTy TEXHUYKHX HayKa
onbpanuo je 2023.roguHe.

Konrakr: mrialdoosvic@gmail.com
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